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Angesichts solcher Unternehmungslust und unserer eige- 
den Untatigkeit ist w nicht verwunderlich, wenn unsere 
Entwicklung fehlschhg. Wir taten nichts - oder selir we- 
nig - und horten auf, ernste Konkurrenz zu sein, und 
wurden allmahlich von allen Markten verdrangt. Anders in 
Deutschland : der Inlandsbedarf wurde groBer und groBer, die 
Forschungslaboratorien waren sehr produktiv, und die Not- 
wendigkeit eines Patentgesetzes stellte sich ein. Diw Er- 
eignis stellte zusammen rnit der Alkoholverwendung in der 
Industrie den Markstein in der Periode der raschen und 
phinomenalen Entwicklung der deutschen chemischen In- - 
dustrie dar. 

Die SchluBfolgerung uberlasse ich dem Urteil des Le- 
sers, hoffe aber, -bald auf das Thema zuriickzukommen. 

Nachschrift 
zum vorstehenden Aufsatz. 

Von Dr. Th.  Diehl. 
Die vor kurzem von mirl) besprochenen AuBerungen 

englischer Fachmanner iiber den Niedergang der englischen 
chemischen Industrie und die Griinde hierfiir finden in dem 
vorstehenden Artikel eine weitere BestLtigung. Die Aus- 
fiihrungen von T h o r n t o n sind aber weniger aus diesem 
Grunde beachtenswert, als deshalb, weil sie einen Beweis 
liefern, mit welchem Mange1 an Sachkenntnis und ffber- 
flu13 an Uberhebung solche Artikel geschrieben und ver- 
breitet werden. T h o r n t o n weil3 wohl nicht oder will 
vielleicht nicht wissen, daB der Ruhm der deutschen che- 
mischen Wissenschaft und ihrer Unterrichtslaboratorien 
durch L i e b i g ,  W i l l ,  W o h l e r ,  B u f f ,  K n a p p  
u. a. schon lange Zeit begriindet war, ehe H o f  m a n n  
ein derartiges Institut f i i r  wissenschaftliche Forschungen in 
England einrichtete. In  welchem MaBe die Leistungen der 
englischen Wissenschaft und Industrie - besonders der 
Farbstoffchemie - von da ab unter dem EinfluB von H o f - 
m a n n s Lehrtatigkeit standen uiid darauf zuruckzufiihren 
sind. das scheint T h o r n t o n auch nicht erinnerlich zu 
sein. Ich mochte T h o r n t o n empfehlen, doch einmal die 
zahlreichen AuBerungen englischer Chemiker aus dem Laufe 
des letzten Jahres nachzulesen, die ihm offenbar nicht ge- 
niigend bekannt zu sein scheinen; dabei wird skh  T h o r n - 
t o n  auch dariiber belehren konnen, wie haltlos seine 
lacherlichen Behauptungen sind, die deutsche Farbstoff - 
industrie sei auf der Verletzung und Beraubung engliscber 
Patente aufgebaut. 

T h o r n t o n versucht, das Zuriickgehen der englischen 
Industrie organischer Produkte mit der Schwierigkeit in 
der Beschaffung billigen Alkohols infolge der Steuerpolitik 
der englischen Regierung in Verbindung zu bringen. Die 
Versuche, die Alkoholfrage zum Siindenbock f i i r  die Ver- 
nachlassigung der chemischen Forschung zu machen, ist nicht 
neu. 'Wir wissen aber aus den Ausfiihrungen von 0 r - 
ni a n  d y , T y r e r und der von letzterem zitierten eng- 
lischen Chemiker und Handelskammern, daB es nicht die 
Alkoholfrage war, wodurch der Riickgang der chemischen 
Industrie Englands verschuldet wurde. Im ubrigen hat eine 
Besteuerung des Alkohok auch schon seit langer Zeit in 
Deutschland stattgefunden, und sie ist durch das Brannt- 
weinsteuergesetz von 1909 und seine Ausfiihrungsbestim- 
lnungen noch verscharft und rnit vie1 Belbtigungen fur die 

l) Angew. Chem. 28, I, 309ff. und 441ff. [1915]. 

alkoholverwendende Industrie verbunden. Wenn T b o r n - 
t o n betont, daB die chemische Industrie Englands seit 
1910 steuerfreien Alkohol zur Verfiigung babe, so wiirde 
dies nur beweisen, daB die englische Industrie im Alkohol- 
bezug schon seit geraumer Zeit weit besser gestellt iqt als 
die deutsche. - Immerhin geben aber die englischen AuBe- 
rungen iiber die Alkoholfrage Veranlassung, die Augen offen 
zu halten, damit nicht die deutsche hdustrie durch die 
Belastung mit der Spiritussteuer gegeniiber anderen Natio- 
nen im Weltmarkt nach dem Kriege so vie1 nachteiliger 
gestellt wird, daB dadurch ihre Konkurrenzfahigkeit erheb- 
lich leidet. [A. 128.1 

Ober die DarsteIlung wasserfreier Alkohole, 
Von L. W. WINKLER, Budapest. 

(Eingeg. 3.112. 1916.) 

Zur vollkommenen Entwasserung des hhylalkohols batte 
Verfasser schon vor Jahren einverfahren angegebenl), welcbes 
darauf beruht, daB kauflicher ,,absoluter Alkohol", der noch 
etwa 1 yo Wasser enthalt, rnit metallischen Calcium destilliert 
wird . 

Beim Entwbsern des Alkohols wurde das Calcium in 
Form von Feilspanen angewendet, die aus glanzendem 
derben Metall mittels einer Raspel selbst hergestellt wurden. 
Diese Feilspane enthielten nur Spuren von Calciumnitrid, 
so daB ein vollstandig ammoniakfreier Alkohol erhalten 
werden konnte, wenn die ersten Anteile des Destillats ver- 
morfen mwden. 

Bequemer und wirtschaftlicher ist es, das Metall in Form 
von kauflichen Calciumspanen anzuwenden. Da aber diese 
Spane zumeist rnit bedeutenden Mengen Calciumnitrid 
verunreinigt sind, gelargt man fur gewohnlich zu einem 
ziemlich ammoniakreichen Destillat,. Um einen ammoniak- 
freien 100yoigen Alliohol zu erhalten, verfahrt man rnit 
V e r w e n  d u n g C a 1 c i u m - 
s p a n e n  wie folgt: 

Vor allem werden die Spane mit einen ilicht zu €ein- 
rnaschigen Drahtsieb gut ausgesiebt, wobei die groBte Menge 
des Calciumnitrids durch das Sieb fallt. Um die an dem Me- 
tall haftenden Petroleumspuren zu entfernen, werden die 
Spanine mit trockenem Kohlenstofftetrachlorid (oder mit 
einem anderen geeigneten Lijsungsmittel) gewaschen 2). Das 
so vorbereitete nur geringe Mengen Nitrid enthaltende 
Metall wird dann zum Entwassern des Alkohols benutzt; 
auf den Liter nimmt man etwa 20 g. Urn aus dem wasser- 
freien Destillat das Ammoniak vollstandig zu entfernen, lost 
man im Liter einige Zentigramme Alizarin, entnimmt von 
dem Alkohol 10 ccm und lost darin etwa 0,5 g getrocknete 
Weinsaure. Von dieser Weinsaurelosung werden so vie1 zum 
gefarbten Alkoholhinzugetraufelt, bis dessenrotlichblaueFarbe 
reingelb geworden ist; man fugt dann noch einige Tropfen 
iiberschiissige Weinsaurelosung zu. Endlich wird, unter 
AusschluB der Luftfeuchtigkeit, nochmals destilliert. 

v o n k a u f l i  c h e n 

[A. 141.1 
l )  Ber. 38, 3612 [1905]. 
2) Die Metallspane werden in einer Glasstopselflasche rnit dein 

Kohlenstofftetrachlorid kraftig zusammengeschuttelt und in einen 
ganz lose verschlossenen Trichter gesammelt, dann hier noch rnit 
Kohlenstofftetrachloid abgespiilt, modurch gleichzeitig auch das an 
den Spanen haftende Nitrid entfernt mird. Man trocknet die Spane 
an der Luft oder besser in trockenem Kohlendioxyd so lange, bis sie 
den Geruch nach Kohlenstefftetrachlorid verloren haben. 

Ober die Einwirkung von gnsf ormigem Ammoniak auf Superphosphate und die Verwendung 
der gewonnenen Ammoniakphosphate. 

Von Professor Dr. GERLACH, Bromberg. 

V e r s u c h  111. 
1915 

in VegetationsgefaBen. 

(SchluO von 9. 14.) 

I Grunddiingung: 3 g Kali fi ir  das GefaI3. 
2 g Phosphorsaure fur das GefSB. 

Bodenart : lebmiger Sandboden. 
Pflanze : Hafer. 




